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1. WSTEP

Z przyjemnoscig przedstawiamy nasz
podrecznik uzytkownika
. Tektura powlekana"

ALASKA® ALASKA®

WHITE PLUS

Celem tego podrecznika jest umozliwienie uzytkownikom, drukarzom i przetwdércom
tektury uzyskanie najlepszych rezultatow w zakresie drukowania i przetwarzania naszej
wysokiej jakosci tektury.

W niniejszym podreczniku skupiono sie na naszych markach tektur powlekanych, Alaska
White i Alaska Plus, ktore sg wytwarzane w naszym zaktadzie przemystowym
w Kwidzynie (Polska).

Zawiera zalecenia, wskazoéwki i propozycje dotyczace najlepszego sposobu, w jaki nalezy
obchodzi¢ sie z naszymi materiatami w trakcie drukowania i przetwarzania (w niektérych
przypadkach nalezy je traktowac wytgcznie jak zalecenia).

Alaska White i Alaska Plus sg wielowarstwowymi tekturami na opakowania:

© Alaska White jest tekturg typu GC1, podwdjnie powlekang na wierzchu
i pojedynczo na spodzie.

© Alaska Plus jest lekka tekturg typu GC2, ktéra wazy mniej
w poréwnaniu do innych tektur. Jest podwadjnie powlekana
na wierzchu i posiada niepowlekany spod w kolorze kremowym.

Nasza tektura powlekana daje niezliczone mozliwosci opakowaniowe. Wysoka
kontrastowos¢, wysoka drukowalnos¢ i sztywnos¢ zapewniajg zarowno wiele mozliwosci
zadruku, jak i wytrzymatosc.

Nasze tektury stuzg do realizacji niezwykle wyrafinowanych projektéw i technik
wykonczeniowych. Wysoka gtadkos¢ gwarantuje najwyzszag jakos¢ zadruku na
maszynach do druku offsetowego, rotograwiurowego i fleksograficznego na szybko-
bieznych wielobarwnych maszynach drukujacych.

Aby zapewni¢ czystosc¢ i wysokg jakosé materiatu, cata gama produktow jest wytwarzana
ze $wiezych wtdkien. Wszystkie wtdkna wykorzystywane w procesie produkcji pochodza
z laséw zarzadzanych zgodnie z zasadami zréwnowazonego rozwoju.

Alaska White i Alaska Plus, w catosci nadajg sie do recyklingu i spetniajg wymagania
normy EN 13430:2004 ,Opakowania - Wymagania dotyczgce opakowan przydatnych do
odzysku przez recykling materiatowy”. Nasze tektury nalezy réwniez traktowac jako
produkty w petni biodegradowalne, ulegajace rozktadowi zaréwno w naturalnym procesie
biodegradacji tlenowej, jak i w procesie kompostowania przemystowego w podwyzszonej
temperaturze.
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2. DEFINICJE

© Gramatura (g/m?): ciezar 1 m2 tektury wyrazony w gramach © Gladkosé: im gtadsza powierzchnia tektury, tym lepsza jakos$¢ zadruku. Gtadkosé
tektury okreslana jest za pomocg szorstkos$ci Bendtsena (ml/min) lub szorstkosci
© Grubosé (um): odlegto$é miedzy dwiema powierzchniami papieru oznaczanej aparatem Parker Print Surf (um).
© Sztywnosé (mNm): odpornos$c tektury na sity tamiace, dziatajace prostopadle © Polysk (%): miara ilosci $wiatta odbitego bezposrednio od powierzchni tektury.
do jej powierzchni Standardowy kat pomiarowy wynosi 75°.

© Odpornosé na rozwarstwianie (Scott Bond — J/m?): zdolno$¢ warstw tektury do
wzajemnego przylegania. Ta wtasciwos$¢ jest istotna dla wytrzymatosci
mechanicznej tektury podczas przetwarzania.
Zmierzona sita © Delaminacja: rozerwanie warstwy wewnetrznej lub warstwy srodkowej, skutkujace
pojawieniem sie podtuznych wypukiych ,pecherzykéw" na powierzchni tektury.
© o Probka do badan Delaminacja jest zazwyczaj spowodowana nadmiernym zginaniem tektury podczas
przetwarzania z wykorzystaniem farb o wysokiej lepkosci, ktérych tack przewyzsza
0 wewnetrzng site przylegania wigzan miedzy wtéknami.
15
© Przerabialnos$é: zdolno$é¢ tektury do bezproblemowego przeniesienia ze stojaka
rolkowego lub podajnika prasy drukarskiej, przez maszyne drukujaca, do stojaka
odbiorczego, pozwalajaca na uzyskanie maksymalnej wydajnosci maszyny
i akceptowalnej jakosci zadruku.

RN . © Struktura powierzchni: zewnetrzny wyglad topograficzny powierzchni zadrukowanej
apla jest potgczeniem tréjwymiarowego profilu powierzchni (szorstkosci) i dwuwy-
miarowego podziatu elementéw powierzchni (wybrzuszen i wgtebien, kierunku ich
potozenia, wspétczynnika ksztattu i wielkos$ci charakterystycznej).

© MD (kierunek podtuzny): przeptyw lub ruch materiatu przez maszyne papiernicza.
Widkna celulozowe papieru sg potozone prawie réwnolegle do kierunku przeptywu
przez maszyne papiernicza.

© Przyrost punktu rastrowego: zjawisko powiekszania sie wielko$ci punktu rastrowego
po wydrukowaniu na odbitce w stosunku do punktu obecnego na kliszy, powodujace
zmiane tonalnosci reprodukcji rastrowej, szczegdlnie widoczng w tonach srednich.

© CD (kierunek poprzeczny): kierunek lub wymiar pod kagtem prostym do kierunku Reprodukowany obraz wydaje si¢ ciemniejszy lub wystepuje przebarwienie.

PrzepiyWll przez maszynt papiernicza © Trapping (farby): zdolno$¢ nadrukowanej farby do przyjecia kolejnej farby

© Jasnosé (%): zdolnosc tektury do odbijania swiatta wzgledem 100-procentowej w poréwnaniu do poziomu przyjecia tej farby przez papier.

jasnosci, stanowigcej punkt odniesienia. Nalezy zwrdci¢ uwage, ze jasnos¢ nie
zawsze odpowiada subiektywnie postrzeganej biatosci.

ALASKAWHITE | ALASKA PLUS



3. INFORMACJE O PRODUKTACH

3.1. Budowa i cechy charakterystyczne

Alaska White i Alaska Plus to produkty o strukturze wielowarstwowej. Alaska White jest
tekturg typu GCT1, podwodjnie powlekang na wierzchu i pojedynczo na spodzie, dzieki
czemu mozna jg zadrukowac¢ po obu stronach. Alaska Plus jest lekka tekturg typu GC2
posiadajgcg podwdjnie powlekany wierzch i niepowlekany spéd. Na stronie spodniej
zalecamy nadrukowywac jedynie tekst oraz kolory punktowo.

Oba powyzsze produkty sg wytwarzane na maszynie nr 4 do produkcji tektury
w zaktadzie produkcyjnym w Kwidzynie (Polska).

Jest to maszyna sitowa, na ktdrej kazda warstwa tektury jest formowana na oddzielnym
sicie, co zapewnia dobre formowanie wstegi i rownomierny rozktad gramatury. Warstwy
sg tgczone na mokro, zanim wstega dotrze do czesci prasowej maszyny. Odpowiednie
przyleganie warstw zapewnia skrobia, ktérg natryskuje sie miedzy poszczegdlnymi
warstwami. W trakcie procesu produkcyjnego monitoruje sie zaklejenie tektury,
kontrolujgc chtonnos$é wody.

Po wysuszeniu i wygtadzeniu warstwy pokrycia, na tekture nanosi sie dwie warstwy
mieszanki pigmentowo-lateksowej. Obie mieszanki powlekajgce majg pH ok. 9. Gtéwnym
sktadnikiem mieszanki powlekajacej jest specjalnie w tym celu wytwarzany strgcany we-
glan wapnia. Aby zwiekszy¢ potysk i wtasciwosci utatwiajgce zadruk, dodaje sie rowniez
wysokiej jakosci kaolin. Najnowoczesniejsze urzadzenia do powlekania, suszenia i gta-
dzenia, a takze zastosowanie najwyzszej jakosci materiatéw, gwarantujg wysokg jasnosé,
gtadkosc¢ i potysk powierzchni tektury.

Wszystkie te wiasciwosci pozwalajg uzyskaé¢ wysokag jakos¢ zadruku offsetowego,
fleksograficznego | rotograwiurowego.

ALASKA®

WHITE

Podwajne powlekanie

Warstwa gdrna
Chemiczna masa celulozowa

Warstwa srodkowa
(BCTMP /CTMP)

Warstwa dolna
Chemiczna masa celulozowa

Pojedyncze powlekanie

ALASKA®

PLUS

Podwdjne powlekanie

Warstwa gérna
Chemiczna masa celulozowa

Warstwa srodkowa
(BCTMP /CTMP)

Warstwa dolna
Chemiczna masa celulozowa
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3.2. Gramatury i parametry techniczne

Gramatura:

ALASKA®

WHITE

ALASKA®

Najwazniejsze parametry techniczne:

ALASKA® 200 215 230 250 275 300 325 350
Grubosé um 282 | 308 | 336 | 378 | 428 | 474 | 520 | 568
Sztywnos¢ L&W 15°
iy 136 | 180 | 220 | 300 | 410 | 530 | 670 | 880
Sztywnos¢ L&W 15°
i 68 | 90 | 110 | 145 | 200 | 250 | 315 | 400
Sztywnos¢ Taber
Fe il 66 | 87 | 106 | 145 | 198 | 256 | 324 | 425
Sztywnos¢ Taber
Aol 33 | 43 | 53 | 70 | 97 | 121 | 152 | 193
Biatos¢ gora % 92
Biatos¢ spod % 91

ALASKA® 190 205 220 235 245 255 270 280 305 330
Grubos¢ um 320 | 350 | 385 | 425 | 440 | 470 | 500 | 520 | 570 | 620
vaywrosELEWIS® | 140 | 210 | 260 | 330 | 370 | 425 | 505 | 560 | 725 | 930
oomnosCLEWTS® g | 105 | 130 | 160 | 175 | 210 | 240 | 270 | 335 | 410

Sztywnos¢ Taber
(15°) MD (mNm) 7,7 10,1 | 12,6 | 15,9 | 17,9 | 20,5 | 24,4 | 27,0 | 35,0 | 44,9

Sztywnos¢ Taber
(15°) €D (mNm) 3,9 5,1 6,3 7,7 8,5 10,1 | 11,6 | 13,0 | 16,2 | 19,8

Biatos¢ gora % 91
Biato$¢ spod % > 70

Aktualne dane techniczne sa dostepne na naszej stronie internetowe;:
coatedboard-kwidzyn.com

3.3. Zastosowania koncowe

ALASKA®

+ Opakowania produktow
farmaceutycznych i medycznych

+ Opakowania srodkéw do
pielegnacji ciata

+ Opakowania produktéw do
koloryzacji wtosow

+ Opakowania czekoladek
i wyrobow cukierniczych

+ Wysokiej jakosci opakowania
artykutow spozywczych

ALASKA®

+ Opakowania srodkéw do
pielegnaciji ciata i perfum

+ Opakowania do wyrobow
farmaceutycznych

+ Opakowania czekoladek i stodyczy

+ Opakowania do no$nikéw mediow

+ Oktadki ksigzek

+ Kartki okolicznos$ciowe

3.4. Certyfikaty
Dla tektur Alaska White i Alaska Plus dostepne sg nastepujace certyfikaty:

o Certyfikat FSC®/PEFC (na zyczenie i z zastrzezeniem dostepnosci)

° Certyfikat ISEGA (dla krajow UE) zezwalajacy na kontakt z sucha
i ttustg zywnoscig

° Certyfikat testu Robinsona na neutralnos$¢ zapachowg na zyczenie

e Certyfikat PZH (Parstwowego Zaktadu Higieny ) zezwalajacy na
kontakt z suchg i ttustg zywnoscia

Pozostate certyfikaty:
° ISO 9001 System Zarzadzania Jako$cig
o ISO 14001 System Zarzadzania Srodowiskowego
° ISO 45001 System Zarzadzania Bezpieczestwem i Higieng Pracy

° ISO 17025 0gdlne wymagania dotyczace kompetencji laboratoriow
badawczych | wzorcujacych

° ISO 50001:2018 System Zarzgdzania Energig

Wszystkie certyfikaty sg dostepne na naszej stronie internetowej
coatedboard-kwidzyn.com

ALASKAWHITE | ALASKA PLUS



4. WARUNKI MAGAZYNOWANIA

Wielowarstwowa tektura powlekana jest wrazliwa na wszelkie zmiany w warunkach
panujgcych w otoczeniu, takie jak temperatura i wilgotno$¢ wzgledna. Zwtaszcza
gwattowne zmiany temperatury i/lub wilgotnosci moga powodowac odksztatcenie
tektury, powodujgc problemy z przetwarzaniem lub wykornczeniem.

W zwigzku z tym, bezwzglednie zalecamy pozostawienie tektury szczelnie zapakowanej
na palecie lub zwoju, aby miata czas na zaaklimatyzowanie sie do warunkow
atmosferycznych panujgcych w miejscu, w ktérym odbywa sie drukowanie i wykanczanie.
Zaleca sig, aby wilgotnos¢ wzgledna w halach druku i przetwérczych wynosita
50-55%, a temperatura 20-23°C.

Zaleca sie przetworcom wziecie pod uwage nastepujacych wskazéwek, dotyczacych
przystosowania tektury:

CZAS MAGAZYNOWANIA NIEZBEDNY DO AKLIMATYZACJI TEKTURY

Roznica temperatury (°C)

Wielko$¢ palety lub zwoju ( (m3)

04 8 12 16 24 36 40 60
0,6 10 15 20 30 40 55 72
1,0 12 18 24 36 48 60 84
2,0 15 20 28 40 65 72 96

Jesli pomiedzy zadrukiem a wykonczeniem niezbedne jest magazynowanie tektury,
zdecydowanie zaleca sie réwniez zapewnienie ochrony tektury przed zmianami
temperatury i wilgotnosci. Mozna to uczynié¢ poprzez przykrycie tektury plastikowym
workiem lub innym materiatem.

Aklimatyzacja jest takze konieczna w przypadku znaczacych réznic miedzy wilgotnoscig
wzgledng tektury i powietrza. Nastepujgca tabela pomoze okresli¢ whasciwy sposéb
postepowania w takich przypadkach.

Pod warunkiem, Ze tektura jest magazynowana i przetwarzana w odpowiedni sposéb, jej
wiasciwosci sg objete gwarancjg przez okres 6 miesiecy od daty dostawy.

WYMOGI | WARUNKI ZADRUKU

Jednorazowe przepuszczenie,
normalna doktadnos¢
pasowania

Dwu- lub kilkukrotne
przepuszczenie, normalna
doktadnos$¢ pasowania

Jednorazowe przepuszczenie,
wysoka doktadnosé
pasowania

Dwu- lub kilkukrotne
przepuszczenie, wysoka
doktadnos¢ pasowania

Roéznica wilgotnosci

ARHin %

ARH<8
ARH>10
8<ARH<10
ARH<6
ARH>8
6<ARH<8
ARH<6
ARH>9
6<ARH<9
ARH<4

ARH>T
4<ARH<7

Wskazowki

Odpowiednia do zadruku
Niezbedne klimatyzowanie
Wymaga proby
Odpowiednia do zadruku
Niezbedne klimatyzowanie
Wymaga proby
Odpowiednia do zadruku
Niezbedne klimatyzowanie
Wymaga préby
Odpowiednia do zadruku

Niezbedne klimatyzowanie

Wymaga préby

ALASKAWHITE | ALASKA PLUS



5 D R U KO WAN | E Sztywnos¢ tektury w kierunku podtuznym (MD) jest niemal dwa razy taka jak sztywnos$c¢
. w kierunku poprzecznym (CD). Réznice wystepuja rowniez w wydtuzeniu widkien,
spowodowanym zwiekszeniem zawartosci wilgoci. Przy ok. 10% zmianie poziomu

5.1. WptyW wtasciwosci tektury na jakoéc’ zadruku wilgotnosci wzglednej zmiana wydtuzenia wtékien w kierunku poprzecznym (CD) wynosi
ok. T mm, a w kierunku podtuznym (MD) ok. 0,3 mm dla brzegu o dtugosci 1 m.

Z powodu réznic we wtasciwosciach tektury w przypadku kierunku podtuznego
i poprzecznego (patrz schemat), zaleca sie nastepujacy sposéb zadruku:

+ Potysk
POLYSK, GEADKOSG * Przyrost punktéw rastrowych
* Kontrast z
+ Réwnowaga szarosci maszyny
| + Ostrosé papierniczej

+ Gama kolorow

POZIOM CHLONNOSCI

o + Jednorodna jakos¢ zadruku
REGULARNOSC * Przyrost punktéw rastrowych Pocztéwka
CHLONNOSCI . Kontrast
+ Trapping
| + Gama pottondw
+ Ostros¢
<A - >
BIALOSC, ODCIEN c
* Kontrast N Oprawa
| + Réwnowaga szarosci 5 miekka
+ Gama kolorow o ’
o
X Do
8 maszyny
PLASKOSC ” > drukarskiej
STATECZNOSC , ~
WYMIAROWA + Przyrost punktéw rastrowych
+ Pasowanie koloréw '
| * Murzenie g
« Ostro$é Broszura Broszura
5.2. Zalecany kierunek zadruku
W procesie produkcji tektury poszczegdlne witokna majg tendencje do uktadania sie
w tym samym kierunku, w ktérym przesuwa sie wstega (zwanym réwniez kierunkiem
podtuznym lub MD). CD - kierunek poprzeczny

ALASKAWHITE | ALASKA PLUS



5.3. Parametry drukowania

Tektury Alaska White i Alaska Plus sg przeznaczone do zadruku offsetowego i
fleksograficznego. W przypadku zadruku cyfrowego proponujemy w pierwszej kolejnosci
przeprowadzi¢ testy.

Ze wzgledu na zawarto$¢ weglanu wapnia w warstwie powlekajacej, podczas drukowania
offsetowego nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi zaleceniami:

© do przygotowania roztworu nawilzajgcego uzywac wytgcznie wody
o stopniu twardosci od 5 do 10°n

© oczekiwane pH roztowru nawilzajgcego wynosi od 5,0-5,5

© roztwory nawilzajace nie mogg zawiera¢ kwasu cytrynowego

Aby uzyska¢ optymalng barwe i jako$¢ zadruku, zaleca sie uzywanie farb
przeznaczonych do druku opakowaniowego i farb, ktére schng w wyniku utleniania
i dziatania promieniowania UV. Preferowane sg farby z wysokg odpornoscig na scieranie.

Tektury Alaska White i Alaska Plus sg réwniez doskonatym podtozem do naktadania farb
fluorescencyjnych, widocznych wytgcznie po naswietleniu falami UV.

Zadruk offsetowy

OO OQ ——> Watki farbowe

Woda

~ Cylinder formowy

— Cylinder drukowy
z obciagiem gumowym

O Q Tektura
Q ~ Cylinder dociskowy

Zadruk rotograwiurowy

| | > Forma drukarska

“—— Cylinder dociskowy

——— Tektura

—— Cylinder formowy

Zadruk fleksograficzny

(e e e W e e W | N Froma drukarska
/ Cylinder dociskowy

~ Tektura

> Cylinder formowy
z forma poliuretanowa

ALASKAWHITE | ALASKA PLUS



0. PRZETWARZANIE I

6.1. Lakierowanie

- >
—) T> ¢um

Alaske White i Alaske Plus mozna lakierowac lakierem dyspersyjnym, lakierem olejowym,
lakierem UV i pigmentem Irodin, aby utrwali¢ zadruk, zwiekszy¢ odpornos$¢ gotowego
produktu na zadrapania lub zachowaé ostateczny wyglad opakowania. Jesli jednak
zadruk wymaga uzycia specjalnych preparatéw, zawsze zalecamy przetestowanie lakieru
przed zastosowaniem. Uszlachetnianie powierzchni przez powtoke Soft Touch i Flock

- ; A = Grubos¢ tektury
moze by¢ stosowane.

B = Gtebokos¢ kanatu
C = Szerokosc¢ kanatu
D = Wysokos¢ linii bigujacej
E = Szerokos¢ linii bigujacej

6.2. Wykrawanie i bigowanie

Ponizsza tabela zawiera zalecenia dotyczace bigowania, ktére nalezy traktowac jedynie
jako wskazdowki.

Bigowanie - zasady
Rekomendacje bigowania dla FBB MM BOARD & PAPER

C Szerokosc kanatu D Wysokos¢ linii bigujacej

Grubos¢ |Gtebokos¢| W poprzek | W poprzek Wzdtuz Wzdtuz Technika bigowania Szerokos¢ AT
Szerokos¢ linii

tektury | kanatu wtokna wtékna wtokna wtokna Linii

bigujacej bigujacej

bigujacej

do minimum | parametr |alternatywnie| parametr |[alternatywnie
podstawowy podstawowy
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm/punkt]

-0,30 0,30 1,0 0,9 0,9 0,8 23,40 23,50 23,80 0,53/15 IG}ebokoéé Kanatu
-0,35 0,40 1,2 1,1 1,1 1,0 23,30 23,40 23,80 071/2 —
-0,40 0,40 1.3 1,2 1.2 1.1 23,30 23,40 23,80 0.71/2 Szkgr?gﬁjsg‘
-0,45 0,50 1,4 1,3 1,3 1,2 23,20 23,30 23,80 0.71/2
-0,50 0,50 15 1.4 1.4 13 23,20 23,30 23,80 0.71/2 DObl'e i zte bigowanie
-0/55 0,60 1,6 1,5 1,5 1,4 23,10 23,20 23,80 0.71/2
-0,58 0,60 1.7 1,6 1,6 15 23,10 23,20 23,80 0.71/2 A
-0,60 0,60 1,9 1.8 1.8 1,7 23,10 23,20 23,80 1,05/3
065 070 2,0 19 19 18 2300 2370 2380  1,05/3 &; B @ Dobre bigowanie
-0,70 0,70 2,1 2,0 2,0 1.9 23,00 23,10 23,80 1,05/3 E ) ]
075 080 2.2 2.1 21 2.0 2290 2300 2380  1,05/3 é ) 8 os_t[epzﬁgmgme
Wysokoé¢ noza tnacego: 23,80 mm < . . . X
Przy zastosowaniu stalowej ptyty frezowanej: alternatywna wysokos¢ linii bigujacej 23,85 mm o & ¢ thv);setf;ﬁiz:ﬁce bigowanie
- gtebokos¢ kanatu (B) + 0,10 mm S . D . . .
/"/,,, . D = Niedoktadne bigowanie

Szerokos$¢ rowka

ALASKAWHITE | ALASKA PLUS



6.3. Wyttaczanie na goraco, ztocenie i foliowanie 7 FORMATY | OPAKOV\/AN|E

Alaska White i Alaska Plus nadajg sie do ttoczenia na zimno/gorgco i foliowania. 7.1. Formaty arkuszy | ZWOJow

W przypadku proceséw wymagajacych wysokiej temperatury nie powinna ona
przekracza¢ 200°C. Ich zastosowanie do drukowania tekstéw zapisanych alfabetem
Braille'a na szybkich maszynach przynosi znakomite efekty. Alaska White i Alaska Plus

stanowig dobre podtoze dla folii holograficznej (Cast @ Cure) Asortyment Parametr Dane
Standard
145 cm
1. Wysokos¢ palet .
. Min. Max. .
(w tym wysokosc¢ 100 em 150 om Wyjatek
. . palety) Max. 110 cm
6.4. Naktadanie kleju dla zatadunku do
konteneréw
W zwigzku z wysokg .g+adkos'cia i _o:qranicz_opym wchl}a_nianiem przez ppvxfioke Standard
dostosowanym.do szybkleg_o drukowanlg i wysokiej SZtywnosci telftgry, pglgzy wzigé pod 2. Format Min. Max. Standardowe formaty
uwage nastepujace zalecenia, co pozwoli na uzyskanie dobrej jakosci $ciezki klejowej: Tolerancja 380 x 400 mm LG | 1240 x 1490 mm LG | dostepne do nabycia
+2 mm 401 x 400 mm SG | 1490 x 1240 mm SG wymieniono w
Zataczniku |
© stosowac kleje, ktorych lepkosé odpowiada predkosci naktadania kleju 3. Prostokatnosé 1 mm na 1000mm
° . Kt bvé naklad Kei . bvé nielaki ARKUSZE
migjsce, w kiorym ma byc naktadany kiej, powinno byc nielakierowane 4. Liczba arkuszy Zgodna z liczbg wskazana na etykiecie paletowej
i niezadrukowane na palecie plus max. 10 arkuszy jako ochrona
o w przypac’lku Yviek§zych opakowar zapewni¢ dodatkowe nacigcia, aby 5. Pakowanie Folia termokurczliwa Arkusze w stosie lub flagowane
zwiekszy¢ wnikanie kleju
D)) . . . L . . Jesli jeden bok arkusza jest krotszy niz 60 cm dostarczamy
nie dopuszczac¢ do nadmiernego wyschnigcia powierzchni tektury podczas 6 Paletyzowanie dwie palety ztaczone lub ustawiamy dwa stosy arkuszy
poprzedzajgcych operacji technologicznych, np. utrwalania farby promieniami UV nieryzowanych na jednej duzej palecie.
© zpowodu wysokiej sztywnosci naszej tektury nalezy przyktadac szczegolng uwage 7. |W?gad(t;ru“°) Max. Srednio
do wyboru prawidtowych parametréw bigowania. Przed rozpoczeciem naktadania za ezyk" ; ‘_’rmf‘t” 1400 kg 300 - 500 kg
kleju nalezy prawidtowo ztozyé bigowane krawedzie pudetka, aby uniknaé I wysokosci palety
nadmlemego Sprezynowania klapek 8. Minimal Minimalna wielko$¢é zamdwienia danego gatunku wynosi: 1 tona
. i "}'ma b3 Dla standardowych formatow dostepnych do nabycia: 1 paleta
foScs Dla ustugi Kwidzyn X-Press: 1 tona
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Asortyment Parametr Dane 7.3. Etykiety paletowe

data produkcji

numer umowy / numer zamowienia

1. Szerokos¢ zwoju Standard: Wyjatek
’ - 500 mm 500-600 mm
Tolerancja + 1 mm .
- 2300 mm dla potgczonych zwojow . L . . . . . ..
Zarowno palety, jak i zwoje sg oznaczane standardowymi etykietami, ktore zawieraja

nastepujace informacje:

2. Srednica Min Max leces

" ewnetrana o 1600 mm | 1200, 1250, 1300, 1350, 1400,
< 1450, 1500, 1600 mm .

()] nazwa producenta lub nazwa klienta

3. Gilza Standard: o gatunek tektury

Tolerancja + T mm 150, 300, 305 mm

()) gramatura

A FElemETE Zwaj opakowany w folie stretch chronigca

przed wilgocig lecz nie przed zalaniem wodg o format

et e ©  wagabne

aredn 2700 kg 800 — 1300 kg

I sreanicy ()) waga netto

numer identyfikacyjny palet

6. llosci minimalne Minimalna wielko$¢ zamowienia danego gatunku wynosi: 1 tona ° y yinyp y
o
o
o

. . . . kod kresko roduktu dla czytnikéw automatycznych
UWAGA: Zwoje dostarczane do dalszego przerobu lub laminowania, sg nawijane WY procuidu Zytnikow au yezhy

w nastepujacy sposob:
- Alaska Plus 280 g/m? i powyzej — powleczeniem do wewnatrz;
- Alaska White 300 g/m? i powyzej — powleczeniem do wewnatrz.

Dodatkowo dla zwojéw:

7.2. Palety

numer identyfikacyjny zwoju

Tektury dostarczamy standardowo na paletach drewnianych, wiekszych o 10 mm od
formatow arkuszy tektury. Tektura jest chroniona przed dziataniem warunkéw otoczenia
folig termokurczliwg. Na paletach mozemy réwniez dostarczac zwoje.

srednica gilzy

Srednica zwoju

Jesli klient ma specjalne wymagania wzgledem palet, mozemy mu przedstawi¢ nasza
bogatg oferte, a w ich zrealizowaniu mogg mu pomédc nasi doradcy z Biura Obstugi
Klienta.

dtugos¢ zwoju

© © © © ¢©

kierunek odwijania
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8. TOLERANCJE ILOSCIOWE ZALACZNIK

STANDARDOWE PRODUKTY DOSTEPNE DO NABYCIA

Alaska White i Alaska Plus sg zawsze dostarczane i fakturowane zgodnie z doktadng
liczbg arkuszy. W naszej produkcji nie stosujemy tolerancji ilosciowych. Za kazdym
razem upewniamy sie, czy nasi klienci otrzymali co najmniej takg liczbe arkuszy, jaka

zamawiali. Dla dostaw liczonych w arkuszach, waga jest obliczana na podstawie liczby B ) o A LA S KA®
arkuszy, formatu arkuszy i gramatury nominalne;j. llos¢ arkuszy na palecie w zaleznosci od gramatury WHITE

Arkusze dostarczamy wytgcznie na petnych paletach. Gwarantujemy, ze kazda dostawa Gramatzura 86x61 70x100  100x70  72x102  102x72
zawiera potwierdzong liczbe arkuszy. Liczba arkuszy na palecie jest zgodna z liczbg g/m
arkuszy wskazanych na etykiecie paletowej i powiekszona o maksymalnie 10 arkuszy, 200 4500 4500 4500 4500
jako dodatkowa ochrona. 215 4100 4100 4000
230 3800 3800 3800 3800
9. PROCEDURA REKLAMACYJNA o SONOR o O OO
) 275 3000 3000 3000
300 2700 2700 2700 2700 2700 2700
Jesli napotkajg Panstwo na jakiekolwiek niezgodnosci zwigzane z naszym produktem, 325 2400

prosimy, aby problemy dotyczgce jakosci byty zgtaszane naszemu zespotowi
technicznemu, a problemy z dostawami, zamoéwieniami, itp. naszemu zespotowi ds. 350 2200 2200 2200 2200 2200 2200
obstugi klienta.

Bedziemy starali sie rozwigzywa¢ Panstwa problemy najszybciej jak to tylko mozliwe, a

naszym celem bedzie odpowiadanie Panstwu najpézniej w ciggu 30 dni od dnia z
otrzymania wszystkich niezbednych informacji. Prosimy pamieta¢, ze do zbadania llo§¢ arkuszy na palecie w zaleznosci od gramatury ALASKA
Panstwa spraw potrzebujemy konkretnych danych i prébek. Informacjami podstawowymi O
s$3: numer zamodwienia, numer palety/zwoju, 5 arkuszy zadrukowanych i

niezadrukowanych oraz opis problemu. Nasz zespét techniczny moze Paiistwu poméc w Gragr1/1;t2ura 61x86 86x61 70x100 100x70 72x102
okresleniu, jakie dodatkowe probki badZz informacje nalezy przedstawi¢, aby
zagwarantowac doktadne zbadanie sprawy w naszym zaktadzie. 190 4000 4000 4000 4000
205 3650 3650
. 220 3300 3300 3300 3300
WYLACZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI
235 3000 3000 3000 3000 3000
Informacje w niniejszym dokumencie przedstawiono w dobrej wierze i bez 245
jakiejkolwiek odpowiedzialnosci wobec klienta. Nie zwalniajg one uzytkownika 255 2700 2700 2700 2700 2700
z odpowiedzialnos$ci za sprawdzenie, czy dana tektura nadaje sie do okreslonych
zastosowan korncowych. 270 2550
. . . T . . . 280 2450 2450 2450 2450 2450
Przy pierwszym zastosowaniu Alaski White i Alaski Plus klient musi na wtasng reke
przeprowadzi¢ badania sprawdzajgce kompatybilno$¢ materiatéw uzywanych do 305 2250 2250 2250
przetwarzania, takich jak farby, klej czy folia, parametry zadruku, parametry wycinania 330 2100 2100 2100 2100 2100

i bigowania, parametry sklejania itd.

Powyzsze dane mogga ulec zmianie.
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Zapraszamy na naszg strone https://mm.group/locations/mm-kwidzyn



